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TM710D   4 英寸低压反渗透膜元件 

TM710D 是采用最新的材料及生产技术的一款高脱盐率、高产水量、耐化学清洗的膜元

件。有效膜面积为 87 平方英尺，给水流道 31mil。适合于含盐量 10000ppm 以下的苦咸

水淡化，以及微污染地表水的脱盐、冷却循环排污水的回用等各种小型水处理应用领域。

TM710D 具有最宽泛的清洗 pH 值范围（pH1~13），可以快速有效的解决膜元件的污染

问题；反渗透膜片能够承受一定范围内，由于操作失误等原因造成的轻微余氯泄露事故，

提高了系统的安全性。 

2.1 膜元件性能规范 

膜元件型号 
标准脱盐率 

% 

透过水量 

gpd (m
3
/d) 

有效膜面积 

ft
2 

(m
2
) 

给 水 流 道 宽 度

(mil) 

TM710D 99.8 2,600 (9.8) 87 (8) 31 

 

测试条件： 操作压力 225 psi (1.55MPa)  

 测试液温度 77 ﾟＦ (25℃) 

 测试液浓度 2000 mg/L (as NaCl) 

 单只膜元件水回收率 15％ 

 测试液 pH 7 

单支膜元件最低脱盐率 99.65％ 

最小透过水量 2,150 gpd (8.2m
3
/d) 

2.2 使用极限条件 

最高操作压力········································································600psi (4.1MPa) 

最高进水温度········································································113 ﾟＦ(45 ℃) 

最大进水 SDI·········································································5 

进水自由氯浓度·····································································＜0.1ppm 

连续运行时进水 pH 范围··························································2－11 

化学清洗时进水 pH 范围··························································1－13 

单个膜元件最大压力损失··························································15psi (0.1MPa) 

单个膜组件最大压力损失··························································50psi (0.34MPa) 

2.3 膜元件尺寸（单位为：英寸（毫米）） 

 

 

 

 

 



 

蓝星东丽膜科技（北京）有限公司 
北京：（Tel）86-10-80485216  (Fax) 86-10-80485217  上海：（Tel）86-21-54891886  (Fax) 86-21-54890098 

北京顺义天竺空港工业区 B区裕安路 28 号/101318  网址：www.tbmc-bj.com 

2.    重要操作信息 

（1）  每一支膜元件在出厂时均配有一个浓水密封圈、一个连接适配器及相应的 O

型圈和一个产水封头（8 英寸内连接式膜元件，不一定要使用），它们连同膜

元件一起被放置在包装箱中，具体内容以实物为准。 

（2）  膜元件在出厂前都经过了通水测试，并使用新型氧气吸附剂或者 1%的亚硫酸

氢钠溶液进行储藏处理，然后用氧气隔绝袋真空包装。为了防止膜元件在短期

储藏、运输以及系统待机时微生物的滋长，需要用纯水或反渗透产水配制浓度

500 - 1,000 ppm、pH 3-6 的亚硫酸氢钠（食品级）保护液浸泡元件。无论在何

种情况下进行保存时，都不能使膜处于干燥状态。具体的保存方法请参照本技

术手册的相关内容。 

（3）  对于推荐的设计范围，请参照东丽公司最新版本的技术手册和系统设计软件，

或者向东丽膜产品的当地分销商或技术服务中心联系寻求帮助。推荐的设计范

围在污堵和结垢严重的条件下例外，如果膜元件不在推荐的范围条件下运行，

膜元件的使用寿命会有所降低。如果用户没有严格遵循本样本提供的操作条

件，东丽公司将不承担保修责任。 

（4）  运行初期第一个小时的透过水要排放掉。 

（5）  任何时候都要避免膜元件的产水侧产生背压。 

（6）  在进水的 SDI 值高于 3 或 4 以上时，高产水量的运行（每一支膜元件都在很

高的产水流速下运行）一般来说会导致频繁的化学清洗，通过调整系统的运行

压力可以调节每一支膜元件的产水流量。当污堵或结垢的可能性较少时，浓水

的流速可以适当降低。最小的浓水流量和产水流量的比值因不同的进水水质而

不同，具体数值请参照本技术手册相关的设计指南。 

（7）  当组件的压差增加到初始值的 1.5 倍时，元件需要进行化学清洗。化学清洗以

及杀菌、消毒措施必须参照东丽技术手册。 

（8）  用户应避免使用任何对膜元件有影响的化学药剂，如违反使用这类化学药剂，

东丽公司将不承担保修责任。 

 

 

 

 

注意： 

 

1 由于无法控制用户的使用方法和使用条件，东丽公司不承担由于使用本样本的信息和数据所造成

的后果以及对产品的安全性和适用性的保证，无论单独使用还是与其他产品配合使用，建议用户

进行试验以决定其安全性以及是否适用于用户的特定使用目的。 

 

2 由于技术改进及产品更新换代，技术资料可能会随时改变，无须事先声明。 


